Elektrohydraulikpumpe ALH-E600/2 made by EENB Y ¥ Need Werkzeug- & Geridtebau GmbH

lhr Vorteil:

= Automatischer Riicklauf des Hubweges
nach dem Stanz- und Schneidevorgang

= Schnelleres Schneiden durch individuell
einstellbarer Schneidedruck

Hydraulischer Antrieb fir

IWL-Werkzeuge GmbH
Am Klinggraben 9, 63500 Seligenstadt

Telefon: +49 (0) 61 82 / 78 60 98-0
IWL Telefax: +49 (0) 61 82 / 68 961

E-Mail: info@iwl-werkzeuge.de

Internet: www.blechlocher-shop.de

ALFRA Standerlochstanzen

(ALP-250 und ALP-400)

ALFRA Hydraulikzylinder

(ALH-05 #204.020 und ALH-04 SKP-Mini # 203.200)
ALFRA DIN-Schienen-Schneid- und Stanzgerate
(ALC-05 bspw. # 222.400, 222.401 und ALC-01 # 223.320)
und div. Press- und Biegevorrichtungen flr Kupferschienen (Fremdfabrikate)

Technische Daten:

Motorleistung: 0,55 kW

Betriebsdruck: bis 700 bar

Forderleistung: 0,4 I/min

Ol-Volumen: 0,9 | Viskositatsklasse HLP 46

Betriebsart: S3

Gewicht: 23 kg

Male ohne Fullschalter: ca. 360x200x470 mm
Artikelnr. Lieferumfang

211.121 230V  Elektrohydraulikpumpe ALH-E600/2 -SPS - mit Schaltmodul und FuRschalter 2-

pedalig, 2 Druckbegrenzungsventile, 2-fach Hydraulikschlauch 1,8 m +
Schnellkupplung ohne Zubehér, Netzanschluss 230V/50Hz

211.121 110V  Elektrohydraulikpumpe ALH-E600/2 -SPS - mit Schaltmodul und FuBschalter, 2-fach

Hydraulikschlauch 1,8 m + Schnellkupplung ohne Zubehor, fiir Netzanschluss 110V
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